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WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru cienkosciennych konstrukc;ji
stalowych dla zadania: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ WRAZ Z ZAGOSPODAROWANIEM TERENU
NA DZIALCE NR 334/1, OBR. 0013 RADWANICE - RADWANICE, UL. LEGNICKA

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST 0.0 — Wymagania ogdine.

1.2 Klasyfikacja robét wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV).

Grupy Klasy Kategorie Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-9 budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowe;j i
wodnej
45260000-7 Roboty w zakresie wykonngnia pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty specjalistyczne
45262410-8 Wznoszenie konstrukcji budynkéw
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéow budowlanych

1. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
Materiaty stosowane przy wykonaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej ST:
»  stal konstrukcyjna
e S350 GD z275 MAC
e  Stal konstrukcyjna ocynkowana ogniowo (EN 10326)
. Granica plastycznosci Re min 350 MPA
. Masa ocynku na obu stronach Z min 275 g/m2, grubo$¢ ocynku na kazdej stronie 20/20 nm
mikrometrow
e Grubos¢ stali 1,2 mm
> wkrety samowiercace
»  ptyta gipsowo-wiéknowa Weather Defence
- plyta gipsowo-kartonowa, o gr 12,5mm i 15mm
»>  plyta gipsowo-kartonowa DF o odpornosci ogniowej

Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania materiatbw oraz odpowiednie
Swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia
inspektorowi nadzoru przed wbudowaniem konstrukcji.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na
plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

Zaktad produkcyjny konstrukcji stalowej musi posiadaé wdrozony system Zaktadowej Kontroli Produkcji ZKP
potwierdzony certyfikatem jakosci zgodnie z norma EN 1090-2; EN1090-4. Producent wyrobow budowlanych w postaci
stalowych elementéw konstrukcyjnych musi oznaczy¢ je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami znakiem CE i wystawi¢
Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych DWU. Zaktad produkcyjny musi posiada¢ Klasyfikacje w zakresie odpornosci
ogniowej dla sytemu $cian konstrukcyjnych i stropéw, zgodnie z procedurami podanymi w EN 13501-2:2016.,
potwierdzong raportem ITB.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowa¢ nastepujgcy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet do montazu konstrukgiji:
»  zuraw HDS

> srodek transportu do przewozenia elementow

- wkretarki udarowe

> wiertarki udarowe

- $ciski stolarskie automatyczne

> poziomice

»  niwelator

»  podktadki dystansowe z tworzywa

»  klucze udarowe

-  rusztowania kolumnowe i elewacyjne
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
$rodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

Wykonawca na zgdanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Dobér sprzetu montazowego do wykonania poszczegodlnych robét jest czescig projektu technologii i organizacji robot,
ktory nalezy wykonac¢ przed przystgpieniem do robdt i uzyskac akceptacije Inspektora nadzoru.

Montaz elementéw na budowie prowadzony bedzie recznie.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen nalezy stosowa¢ sprawne technicznie odpowiednie srodki
transportu.

Warunki transportu powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw przed uszkodzeniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wplyng niekorzystnie na
jakos¢ robodt i whasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢
wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MONTAZOWYCH KONSTRUKCJI STALOWYCH

5.1 Ogodlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami normowymi i postanowieniami umowy.
5.2 Zakres robot przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej

1)  wykonanie projektu warsztatowego

2) wykonanie projektu montazowego

3) zakup materiatéw wskazanych do wykonania konstrukcji

5.3 Zakres robot dotyczacy prefabrykacji konstrukcji w zaktadzie produkcyjnym

1) produkcja profili C z taSmy stalowej w zaktadzie wykonawcy

2) skrecanie profili w cate elementy przeznaczone do transportu (panele) zgodnie z projektem warsztatowym

3) Kontrola jakosci wyprodukowanych elementéw zgodnie z ZKP — kontrola wymiaréw i ksztattu konstrukgji, kontrola
potaczen

5.4 Zakres robot dotyczacy montazu prefabrykatow stalowych na budowie

1) oczyszczenie miejsc montazu elementéw konstrukcji

2) wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukcji

3) montaz prefabrykatow stalowych (paneli) zgodnie z dokumentacjg montazowg

4) skrecanie potgczen paneli, kratownic i pozostatych elementéw konstrukcyjnych LGS
5) Kontrola wymiaréw i potaczen.

5.5 Warunki techniczne wykonania robét

Wykonanie konstrukcji stalowych

Obrébka elementéw konstrukcyjnych

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiarow i prostoliniowosci uzywanych wyrobéw ze stali
konstrukcyjne;.

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami na Rysunkach.

Stosowac ciecie automatyczne.

Doktadnosé¢ ciecia: Wymiar liniowy elementu [m] <1 [1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] +1 | £15 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.

Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnosc¢ nie zostata podana na Rysunkach lub innych normach,

powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tab.2, przy czym rozréznia sie:

a). wymiary przylgczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajgce pasowaniu,
warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukc;ji,

b). wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.
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Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (+),[mm]
ponad do przytgczeniowego swobodnego
500 1000 0.5 1.5
1000 2000 1.0 25
2000 4 000 1.5 4.0
4 000 8 000 25 6.0
8 000 16 000 4.0 10.0
16 000 32 000 6.0 15.0
32 000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy
Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytworcy, by

mogt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na
placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegdinych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub woda i dlatego nalezy jg ukfada¢ na
podktadkach drewnianych lub betonowych. Sposdb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

a). jej statecznosc¢ i nieodksztatcalnose,

b). dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,
c). dobrg widocznos$¢ oznakowania elementéw sktadowych,
d). zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

Montaz konstrukcji stalowych

Zasady montazu

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami normy.

Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposéb trwaty i widoczny zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na
rysunkach montazowych. taczniki i elementy zlgczne powinny by¢é odpowiednio opakowane, oznakowane i
przechowywane w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposob naprawy powinien by¢ uzgodniony z osobg
uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mieé zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu
catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywa¢ z materiatu nienasigkliwego a po osadzeniu
zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. Szczeliny miedzy ptytg fundamentowg a profilem wypetni¢ zaprawa.

5. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét

1)  Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzgdzen.

2) Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robot (zgodnie z PZJ) na terenie i
poza placem budowy.

3) Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Badania jakosci robé6t w czasie budowy

Badania jakosci robét w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR oraz

instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1)  wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu

2) wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu

3) wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowo$¢ rozmieszczenia i
wielkosci otworéw pod wkrety

4)  wymiary wykonanych elementéw montazowych
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5) ksztalt wykonanych elementéw montazowych

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome
2) potaczenia montazowe w zakresie ilosci, Srednicy i klasy

6. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 0.0 “Wymagania ogélne". Obmiar robét okresla ilos¢
wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

llo$¢ robdt oblicza sie wedtug pomiaréw sporzadzonych z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z
uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i uymuje w ksigdze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robdt muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

7. ODBIOR ROBOT
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.
Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inspektorowi nadzoru do oceny i
zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét.
Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z programem badan zawartym w programie jakosci, obejmujgcym
wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu.
Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano ST 0.0 “Wymagania ogdine".
Odbior koncowy konstrukcji powinien obejmowac¢ sprawdzenie i oceng dokumentdéw kontroli i badan z catego okresu
realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz
innych obowiagzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).
W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

»  Podpory konstrukgji

»  Odchyitki geometryczne ukfadu

»  Jako$¢ materiatéw

»  Stan i kompletno$¢ potaczen

8.1 Zakres odbiorow

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wiec:
»  Po wykonaniu konstrukcji przez wytwérnie — odbioru dokonuje sie w wytworni
»  Po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie
»  Odbior koncowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym

Wykonawca powinien przedstawic:
»  Rysunki warsztatowe
>  Atesty uzytych materiatéw, przede wszystkim Klasyfikacja w zakresie Odpornosci Ogniowej zgodnie z
PN-EN 13501-2:2016-07 dla przyjetego systemu - dla poszczegodlnych przegrod budowlanych,
»  Protokoty odbioréw czesciowych
»  Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania

Odbiér koncowy
Koncowy odbidr konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukonczeniu.
Do odbioru koricowego Wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

»  Dokumentacje techniczng obiektu i robot

»  Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatéw

»  Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych

»  Zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét

»  Pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzér techniczny
Odbidr koncowy powinien polegaé na sprawdzeniu:

»  Zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczna i Specyfikacjg techniczng

»  Prawidtowosci ksztattu i gtéwnych wymiaréw konstrukc;ji

»  Prawidlowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych

»  Prawidtowosci ztgczy miedzy elementami konstrukgji

»  Dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego
Protokét odbioru koncowego zawiera:

»  Date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu
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8.2

8.

» Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytworcy konstrukcji, Wykonawcy montazu, Biura Projektow
opracowujgcego Rysunki

»  Stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiami niniejszej Specyfikacji

»  Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Rysunkéw, nie majgcych wplywu na nosnosc¢, walory
uzytkowe i trwatos¢ obiektu

»  Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacji

Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji

1) Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uznaé wykonanie robét za wiasciwe. W
przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uznac catos¢ robét albo tylko ich czes¢
za wykonane niewtasciwie.

2) W razie uznania catosci lub czesci robdt za wykonane niewlasciwie nalezy ustali€¢, czy stwierdzone
odstepstwa od postanowien dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczehnstwu budowli lub
uniemozliwiajg jej uzytkowanie godnie z przeznaczeniem.

3) Konstrukcje zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidtowy oraz przedstawione
do odbioru.

ROZLICZENIE ROBOT

Ogdlne zasady dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji ogdinej ST 0.0.

9.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:

1)
2)
3)
4)
5)

umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robo6t
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
normy

aprobaty techniczne

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Najwaznigjsze normy:

1)

PN-EN 1993-:2008 Projektowanie konstrukcji stalowych

PN-EN 1993-1-1:2006
Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw.

- PN-EN 1993-1-2:2007

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-2: Reguty ogdlne - Obliczanie konstrukcji z uwagi na
warunki pozarowe

- PN-EN 1993-1-3:2008

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-3: Reguty ogdlne - Reguty uzupetniajace dla konstrukcji z
ksztattownikow i blach profilowanych na zimno

- PN-EN 1993-1-4: 2007

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukgji stalowych - Cze$¢ 1-4: Reguty ogdlne - Reguty uzupetiajace dla konstrukgcji
ze stali nierdzewnych

- PN-EN 1993-1-5:2008

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-5: Blachownice

- PN-EN 1993-1-6: 2009/2010

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes$¢ 1-6: Wytrzymatos¢ i statecznos$¢ konstrukciji powtokowych

- PN-EN 1993-1-7:2008

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes$¢ 1-7: Wytrzymatos¢ i statecznos$é blachownic
powierzchniowych przy obcigzeniach poprzecznych

- PN-EN 1993-1-8:2006

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-8: Projektowanie weztéw

- PN-EN 1993-1-9:2007

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-9: Zmeczenie

- PN-EN 1993-1-10:2007/2010

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-10: Dobor stali ze wzgledu na odpornos$¢ na kruche
pekanie i ciggliwo$¢ miedzywarstwowg

- PN-EN 1993-1-11:2008

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-11: Konstrukcje ciegnowe

- PN-EN 1993-1-12:2008

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-12: Dodatkowe reguty stosowania EN 1993
uwzgledniajgce wyzsze gatunki stali z S700 wigcznie

- PN-EN 1993-3-1:2008

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 3-1: Wieze, maszty i kominy - Wieze i maszty

- PN-EN 1993-3-2:2008

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 3-2: Wieze, maszty i kominy - Kominy




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

- PN-EN 1993-4-1:2009
Eurokod 3: Projektowanie konstrukgji stalowych - Czes¢ 4-1: Silosy
- PN-EN 1993-4-2:2009
Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 4-2: Zbiorniki
- PN-EN 1993-4-3:2008
Eurokod 3: Projektowanie konstrukgji stalowych - Czesc¢ 4-3: Rurociaggi
- PN-EN 1993-5:2009
Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 5: Palowanie i grodze
-PN-EN1993-6:2007Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes$¢ 6: Konstrukcje wsporcze suwni

PN-EN 10025-1: 2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych —Czes$¢ 1: Ogdlne warunki techniczne
dostawy.

PN-EN 10025-2: 2007Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych—Cze$¢ 2:Warunki techniczne dostawy
stali konstrukcyjnych niestopowych.

PN-EN 10025-3: 2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych —Czes$¢ 3: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych spawalnych po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym.
PN-EN 10025-4: 2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych —Czesc¢ 4: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych spawalnych po walcowaniu termomechanicznym.

PN-EN 10025-5: 2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych —Czes$¢ 5: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych trudno rdzewiejgcych.

PN-EN 10025-6: 2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych —Cze$¢ 6: Warunki techniczne
dostawy wyrobow ptaskich o podwyzszonej granicy plastycznosci w stanie ulepszonym cieplnie.

PN-EN 10027-1: 2015 Systemy oznaczania stali —Czes$¢ 1: Znaki stali.

PN-EN 10027-2: 2015 Systemy oznaczania stali —System cyfrowy.

NORMY DOTYCZACE WYKONANIA KONSTRUKCJI

PN-EN 1090-1:2010: Wykonanie konstrukgji stalowych i aluminiowych --Cze$¢ 1: Zasady oceny zgodnosci
elementéw konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2:2009: Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych --Cze$¢2: Wymagania

techniczne dotyczace konstrukcji stalowych

INNE

PN-EN 10029:2011: Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiekszej --Tolerancje wymiaréw, ksztattu
i masy

PN-EN 10034:1996: Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej --Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu
PN-EN 10051:2011: Stal --Blacha gruba, blacha cienka i tasma, walcowane na gorgco w sposob ciggty,
niepowlekane, ze stali niestopowej i stopowej --Tolerancje wymiaréw i ksztattu

PN-EN 10055:1999: Stal --Teowniki rbwnoramienne z zaokraglong stopkg i ramieniem, walcowane na gorgco --
Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw

PN-EN 10056-1:2000: Kgtowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej --Wymiary

PN-EN 10219-1:2007: Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych --Cze$¢ 1: Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10219-2:2007: Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych --Czes$¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne

PN-EN 14399:2007: Zestawy $srubowe wysokiej wytrzymatosci do potagczen sprezanych —Czesci:1-10.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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